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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 032-02-09 AA ,AuRenkorrosion® im Normenausschuss Gas-
technik (NAGas) Uberarbeitet. Die letzte Fassung der DIN 30670 wurde 1991 verdffentlicht und durfte auf-
grund des Normungsprojekts EN 10288 auf europdischer Ebene lange Zeit nicht Uberarbeitet werden. Die
vorliegende Fassung der DIN 30670 deckt nunmehr nicht nur die Anwendungsbereiche ab, die von
DIN EN ISO 21809-1 und DIN EN 10288 nicht erfasst sind, sondern berlicksichtigt dartiber hinaus den aktuel-
len Stand der Technik. Dies betrifft nicht nur die neu aufgenommenen Prifungen und Prifhaufigkeiten, son-
dern auch verschiedene Produktanforderungen.

Die Méglichkeit, der Designtemperatur entsprechende Umhillungsarten zu vereinbaren, wurde beibehalten.
Gleiches gilt fir die Vereinbarung héherer Umhdillungsschichtdicken. Die Schichtdicke der Polyethylen-
Umhdllung von 1 mm ist dabei fir den reinen Korrosionsschutz erforderlich, der Ubrige Schichtdickenanteil
dient der Verbesserung der mechanischen Belastbarkeit der Schutzschicht.

Unter technologischen Aspekten wurde eine Uberpriifung der Stabilisatorwirksamkeit bei der Produktion durch
die Kontrolle der Schmelze-MasseflieRrate vor und nach der Extrusion aufgenommen. Neu ist auch die Pri-
fung des Aushartegrades der Epoxidharzbeschichtung durch DSC-Messungen und die international immer
wieder geforderte Priifung der kathodischen Unterwanderung.

Umfangreiche Untersuchungen und praktische Beobachtungen haben gezeigt, dass unabhangig vom Her-
stellverfahren je nach Salzgehalt des Bodenwassers sowie Hohe einer kathodischen Polarisation von Verlet-
zungen ausgehend die Polyethylen-Umhdillung unterwandert werden kann. Mit diesem Vorgang ist aber we-
der eine Unterrostung, noch eine Erhéhung des Schutzstrombedarfes verbunden. Die Prifung der kathodi-
schen Unterwanderung dient somit nicht einer Bewertung dieser in der Praxis unvermeidlichen Grenzphasen-
reaktion im Falle der Beschadigung, sondern wird in erster Line zur Bewertung der Grenzflachen zwischen
Epoxidharz und Stahloberflache und damit zur Bewertung der Oberflachenvorbehandlung aufgenommen. Im
Falle der einschichtigen gesinterten Polyethylen-Umhillung sind ohne entsprechende Oberflachenvorbehand-
lung die geforderten Schalwiderstdnde kaum realisierbar. Aus diesem Grunde wurde im Falle der einschichti-
gen gesinterten Polyethylen-Umhullung auf die Prifung der kathodischen Unterwanderung verzichtet.

Die Schalwiderstande wurden den heute Ublichen Fertigungstechniken angepasst. Die verfahrensbedingten
Unterschiede zwischen den gesinterten und den schlauch- bzw. wickelextrudierten Polyethylen-Umhullungen
sind berlcksichtigt. Die Erfahrungen mit Transport und Verlegung von Rohren und Rohrleitungen mit Po-
lyethylen-Umhillung haben gezeigt, dass zum Vermindern maéglicher Schaden durch mechanische Einwir-
kungen eine hohe Haftfestigkeit der Umhallung erforderlich ist. Fir die Korrosionsschutzwirkung ist die Haft-
festigkeit der Umhillung an sich nicht maRgebend, soweit Dicke und Qualitat der Umhullung den Anforderun-
gen dieser Norm entsprechen und solange die Umhillung verletzungsfrei und formstabil am Rohr anliegt

Bereits DIN 30670:1991-04 verweist in den Erlauterungen auf die Moglichkeit einer Prifung der Spannungs-
rissbestandigkeit unter Netzmitteleinfluss. Heute liegen Erkenntnisse vor, die bestatigen, dass Priifungen an
neuwertigen Materialien in Gegenwart von Netzmitteln bei héheren Temperaturen keinerlei Aussagekraft in
Bezug auf das alterungsbedingte Spannungsrissverhalten haben. Relevante Materialverdnderungen wahrend
des Betriebes, wie der Abbau an Reifdehnung und ReiRfestigkeit und damit die Anderung bruchmechani-
scher Eigenschaften des Polyethylens, werden in einer Kurzzeitprifung unter Netzmitteleinwirkung auch bei
héheren Pruftemperaturen nicht abgebildet. Die Mdglichkeit einer Verseifung von Kleberkomponenten und
damit eine Spannungsrissbildung durch Netzmitteleinflisse sind systembedingt durch den Einsatz des Epo-
xidharzprimers sowie den Einsatz von Klebercopolymerisaten in den Dreischichtsystemen ausgeschlossen.
Gleiches gilt fur die einschichtige gesinterte Polyethylen-Umhdllung. Eine Netzmitteluntersuchung wird daher
in dieser Norm nicht weiter behandelt.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berihren kénnen.
Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.
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Anderungen

Gegeniiber DIN 30670:1991-04 wurden folgende Anderungen und Erganzungen vorgenommen:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

¢)]
h)

Einschrankung des Anwendungsbereiches;

Anforderungen an und Prifungen flir den Epoxidharzprimer der Dreischicht-Polyethylen-Umhiillung;
Angaben zur Prifhaufigkeit;

Berlicksichtigung aktueller Normen;

Anforderungen an die Dokumentation;

Getrennte Anforderungen an die verschiedenen Umhillungsverfahren (Sintern oder extrudierte Verfah-
ren);

Anderung des Temperaturbereiches;
Prufung der kathodischen Unterwanderung;
Herausnahme der Zweischicht-Polyethylen-Umhillungen entsprechend DIN EN 10288;

Aufnahme von Sonderschichtdicken.

Frihere Ausgaben
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